





Seit Produktion der ersten Crashpads bei pad (Vimperk/CZz)
im Jahr 1999, unterliegen die Produkte einer standigen
Weiterentwicklung. Dies basiert auf enger Zusammenarbeit
mit von uns unterstitzten Athleten, wie etwa Christian Core
(), Bernd Zangerl (A), Rosta Stefanek (CZ), Andy Earl (UK).
Um den vielfaltigen Anforderungen im Bouldersport in jeder
Hinsicht zu gentigen, stehen funf unterschiedliche (1-teilige
bis 3-teilige) Modelle zur Auswahl. Zu den Qualitatsstandards
eines Crashpads zahlen neben dem Design primar ein
maoglichst abrieb- und reil3festes AuRenmaterial sowie
langfristig formstabile Dampfungselemente als Kern. Ebenso
ein komfortables, an der Matte optimal positioniertes
Rucksacktragesystem. Diese Standards, sowie weitere
praktische Details geben den Crashpads von pad ihre
besondere Klasse.

Um eine uberdurchschnittlich lange “Lebensdauer* jedes
einzelnen Crashpads zu erreichen, werden bei der Fertigung
ausschlieBlich hochwertigste Materialien verarbeitet. Dies gilt
fur PE- und PU-Werkstoffe des Kerns ebenso, wie fur das
doppelt PU-beschichtete wasserabweisende und reil3feste
Uberzugsmaterial 1200-Denir Cordura. Dabei hat pad seit
2008 durch die Verarbeitung der neuesten Generation von
PE- / PU-Werkstoffen sowie PVC- und Nylonmaterial einen
weiteren Qualitatsfortschritt erzielt. Dazu zahlt auch die neue
Anti-Slip-Beschichtung der Crashpadunterseite, die das
Abrutschen des Crashpads auf glatten Steinen oder Gras
verringert und somit einen zusatzlichen Abriebschutz und
Sicherheitsaspekt bildet. Die Verwendung von bruchfesten
Leichtmetallgurtspannern, Markenzipverschlissen und
zusatzlichen KlettverschluBkomponenten (Velcros) sind
weitere Standards aller Modelle. Vor Auslieferung durchlauft
jedes Crashpad ein zweifaches Qualitatskontrollsystem.

Das Design abgerundeter Ecken verringert das
Héangenbleiben an scharfen Kanten. Alle eingearbeiteten
ReilRverschlu3systeme sind vom PVC-Bezug abgedeckt und
dadurch geschiitzt. Jedes Modell ist mit einem angepaf3ten
Rucksack-Tragesystem, sowie seitlich angebrachten Trage-
bzw. Haltegriffen ausgestattet. Der gesamte Fertigungs-
prozess erfolgt in der firmeneigenen Werkstatt, wobei die
Verarbeitung der Materialien ausschlie3lich von qualifizierten
Fachkréaften durchgefuhrt wird.

Verarbeitung & Materialien - innen

Das Innenleben der Crashpads besteht je nach Modell aus bewahrter 2-Lagen oder 3-Lagen Sandwichkonstruktion.
Dabei werden zwei hochwertige Polymerwerkstoffe als Kernmaterialien verwendet. Zum einen PE (Polyethylen;
teilkristallin und zéh-elastisch) mit geschlossenen Kernzellen fur harte Schichten und zum anderen PU (Polyurethan;
elastisch-hart, reifest und rickverformend) offenzellig fir weiche Schichten. Eine weitere Verbesserung der
Dampfungseigenschaften konnte durch den Einsatz von zwei unterschiedlichen PU-Materialien erreicht werden,
welche ab Produktserie 2008 in Verwendung sind. Fiir PE-Lagen werden Starken von 25mm bis 30mm und fiir PU-
Lagen von 60mm bis 100mm verwendet. SerienmaRig ist in allen Matten eine harte PE-Lage als oberste Schicht
gereiht. Die verarbeiteten PE- und PU-Werkstoffe werden in Osterreich hergestellt und entsprechen den neuesten
Entwicklungsstandards aus diesem Bereich.

Verarbeitung & Materialien - aul3en

Eine perfekt angepasste Hulle um den Mattenkern ist eine weitere Voraussetzung um die Dampfungseigenschaften
einer Sprungmatte zu optimieren. Zu enge oder zu weite Uberziige verkiirzen zudem die Lebensdauer des
Crashpads. Seit 2010 verwendet pad fiir die Uberziige unverwiistlichen 10000er Nylonfaserstoff. Fir die Anti-Rutsch
Beschichtung der Crashpadunterseite doppelt PU-beschichtetes, gummiertes PVC. Diese Materialien sind extrem
reil3fest, wasserfest sowie unelastisch und somit der beste Schutz fir das Fullmaterial. Die verarbeiteten Nahgarne
entsprechen denselben Qualitdtsnormen, was besonders fur die Belastbarkeit, Haltbarkeit und Funktionalitat aller
eingearbeiteten Spanngurte, Reildverschliisse und Velcros von Bedeutung ist.
















